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CURA3.6.0 版本软件操作说明书 

深圳市普伦特科技有限公司 
网站：http://www.easythreed.com 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

适用前请仔细阅读使用说明书 
请妥善保管本使用说明书 

图片仅供参考，产品以实物为准。 
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1.1：安装软件 
点击 Cura 安装程序后，弹出页面，一直点击下一步完成安装。 

(在预安装窗口设置自己需要的路径) 
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1.1：添加机型 
   选择自定义机型，然后更改机器名称，修改打印机尺寸，打印机耗材尺寸 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

接受用户许可
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自定义机型

给自已的打印机命个名

设置成自已的打印机的 XYZ 打印尺寸

打印机喷嘴尺寸

打印机耗材直径
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1.2：软件设置 
单击 X1 选择机型设置，更改显示语言为中文。   
                       

 
 
                                 

                                                                                                                              
                                                                       
                                                                        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

设置

选择简体中文然后点击

close。关闭软件重新打

开软件就是中文界面

选择基础设置
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1.3：导入切片设置 

 

 

 

①．点击配置文件

②．管理配置文件

③．导入配置文件
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④．选择对应你机器的配置

文件

这个配置在 TF 卡里面，或者

到官网上去下载

⑦．激活配置文件

⑥．选择配置文件

⑤．导入配置

文件成功

关闭页面进入

主界面
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缩放

旋转

移动

3：切片打印 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

打开文件

点击旋转。拉动旋转控制圆，默认以 15°为单位

点击缩放。按比例或按尺寸缩放

鼠标右键功能

点击移动。拉动对应轴或者输入尺寸移动。
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所有参数设置完成后，模型摆放已经尺寸设置好之后点击准备开始模型切片，切片完成将切片文件保存到 SD
卡即可开始打印。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

点击保存文件

点击准备，开始模型切片
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下面是自定议切片设置参数，适合于已经熟练掌握切片的高级用户： 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

选择自定义打印设置

点击质量设置层高:

0.1mm 打 印 精 度 比 较 高 ,一 般 用

0.2mm,如 果 要 节 省 打 印 时 间 用

0.3mm 也可,层高越大,打印时间越短

点击外壳设置壁厚：

0.4mm 的壁太薄，1.2mm 的壁打印时

间长，一般而言 0.8mm 刚刚好，尽量

使用挤出头直径的整数倍

回抽：

退丝是为了在快速移动的时候不要让

耗材漏出来，否则影响外观

点击填充修改填充密度：

如果不要求强度很高，10%即可，高

强度的话，提高填充比例，但是打印

时间会增加，默认使用 20%

点击材料修改打印头温度：

PLA 在 180℃开始熔融，但是粘度比较

大，很难挤动，建议把温度设成 190℃

--210℃，增加打印速度，层厚比较大

时，可以把打印温度设置高一点

点击支撑修改支撑类型：

勾选生产支撑，选择全部支撑。

点击打印平台附着修改打印平台附着类型：无，边，网格。

如果你的平台调得很平可以选择无，建议使用 Brim，这样会

打印一个底座，增加平台附着，预防翘边。

点击移动修改打印速度：

这个是默认的全局速度，如果外壳，

填充速度没有另外设置的话，就用这

个速度，打印时间并不是与速度直接

成正比，速度过快，打印很容易出质

量问题，一般而言，40mm/s 是一个

比较好的速度
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